
1102 prix de vente à titre indicatif en € hors TVA
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Choix de la denture

L’utilisation d’une denture correcte permet un 
travail efficace au moindre coût.

Le pas de la lame ou denture signifie le 
nombre de dents par pouce (25,4mm) (TPI). 
La règle générale est la suivante: Au moins 3 
dents doivent être en contact avec le matériau 
pour un résultat optimal.

On détermine la denture en fonction de 
l’épaisseur et de la forme de la pièce à scier.
Utilisez le tableau de sélection ci-dessous :

1.déterminez le type de profil : matériau 
plein ou creux
2.déterminez l’épaisseur du matériau
3.vérifiez la denture correspondante

Choix du type de lame

Dans le tableau, vous trouverez un aperçu 
des matériaux les plus courants et le type de 
lame adapté à ceux-ci.

Choissez la bonne lame de scie
Dents par 

pouce
Dents par 

pouce
Taille matéri-
au (pouces)

Taille 
matériau 
(métrique)

épaisseur de 
paroi 

(pouces)

Épaisseur 
de paroi 
(Metrisch)

Carré 
matériau plein 

(largeur)

Rond 
matériau plein 

(diamètre)

Profiles 
(épaisseur de paroi)


